Eine Wand aus Kalk
und Sand

Ein Besuch bei der Firma »Kalkwerk und Hartsteinfabrik Wemding GmbH «

Giinter Pfeiffer

Wer kennt sie nicht, diese weiflen Steine, die tiberall zum
Bauen von Kirchen, Schulen, Hiusern und iiberhaupt von
Bauwerken aller Art verwendet werden? Thre Erfindung
geht auf das Jahr 1880 zuriick, als ein findiger Kopf auf
die Idee kam, eine Mischung aus quarzhaltigem Sand und
Kalk unter Zusatz von Wasser zu Steinen zu formen und
durch Dampf zu hirten. Die Bedeutung dieser zukunft-
weisenden Erfindung wurde auch bald in Wemding er-
kannt, wo im Jahre 1906 eine Fabrik zur Herstellung
von Kalksandsteinen gegriindet wurde und heute noch
unter der Bezeichnung »Kalkwerk und Hartsteinfabrik
Wemding GmbH« weit iiber die Grenzen des Rieses einen
guten Namen hat. Die Voraussetzungen zur Griindung
einer solchen Fabrik waren hier besonders giinstig, da die
beiden wichtigsten Rohstoffe, nimlich Sand und Kalk-
stein, unmittelbar nebeneinander vorkommen. Noch heute
ist das Unternehmen im Familienbesitz des Griinders,
Herrn Direktor Binhammer, und wird von dessen Toch-
tern Frau Burtscher und ihrer Schwester als Familien-
GmbH ratkriftig und umsichug geleitet. Zwei Frauen
stehen thren Mann als Unternehmerinnen. Ein treuer
Mirtarbeiterstamm erleichtert ithnen die verantwortungs-
volle Arbeit. Dic Belegschaft umfaflc rund 50 Personen,
von denen einige schon in der zweiten und sogar dritten
Generation in dem Werk arbeiten.

Links der newne, 22 m hobe, und rechts der stillgelegte Brennofen




Das Kalkbrennen

Kalk, Sand und Wasser aus den unerschopfllichen Vor-
riten unserer Erde werden schon seit Menschengedenken
fir Bauwerke verwendet. Aber erst der Zauberkiiche der
Chemie ist es zu verdanken, aus diesen Stoffen Mauer-
steine herzustellen, die den bautechnischen und bauphysi-
kalischen Anforderungen unserer Zeit entsprechen. Doch
vor der Herstellung der Kalksandsteine muff aus dem
Kalkgestein, wie es aus dem Steinbruch kommt, Kalk
bereitet werden. Zu diesem Zweck liuft das Gestein durch
einen Brecher, der es zerkleinert. Ein Elevator bringt es
anschliefend zu einer rotierenden Siebtrommel, in der
das Gestein nach Grofle ausgesiebt und in verschiedene
Silos gefiillt wird. Nur die grébste Kérnung mit 60 bis
100 mm Durchmesser eignet sich zur Kalkverarbeitung,
wihrend der Schotter mit kleinerem Durchmesser als
Straflenbaumarerial verkauft wird.

Ein Forderkorb bringt an der Auflenwand des 22 m hohen
Brennofens eine genau dosierte Mischung aus Kalkgestein
und Koks nach oben, wo sich automatisch der Einfiill-
schacht 6ffnet und der Forderkorb leert. Ein stillgelegter
alter Brennofen lifit erkennen, dafl diese Arbeit des Be-
schickens friiher in miihevoller Handarbeit geleistet wer-
den muflte. Der Brennofen mufl immer bis oben mit Kalk-
gestein und Koks angefiillt sein, um eine gleichbleibende
Qualitit beim gebrannten Kalk zu gewihrleisten. Er
brennt Tag und Nacht und wird deshalb in drei Schich-
ten bedient. Nur im Winter lafit man ihn voriibergehend
ausgehen, um notwendig gewordene Reparaturarbeiten
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durchfiihren zu kénnen. Das obere Drittel der Fiillung
befindet sich in der Vorwiarmzone. Hier wird das Gestein
langsam auf rund 900 Grad erwirmt. Dadurch, dafl unten
laufend in kurzen Zeitabstinden der fertiggebrannte Kalk
dem Ofen entnommen wird, rutscht das Gestein nach
unten nach und kommrt im zweiten Drittel in die Brenn-
zone. Der Koks, der dem Gestein beigemischt ist, ent-
flammt und entwickelt durch eingeblasene Luft eine regu-
lierbare Hitze von 1.150 Grad. Sie gewilhrleister, dafl
dem Gestein die ganze Kohlensiure entzogen und der
gebrannte Kalk dadurch porés und brocklig wird. Zu
hohe Temperaturen wiirden den Kalk dunkel firben und
ihn durch zu hohe Festigkeit fiir das spitere Mahlen un-
geeignet machen.

Die von unten cingeblasene Luft, die dem Koks in der
Brennzone den ndtigen Sauerstoff zum Verbrennen zu-
fihrt, kithlt gleichzeitig den fertig gebrannten Kalk im
unteren Drittel des Ofens ab. Diese Zone nennt man des-
halb die Kiihlzone. Ganz unten befindet sich schlieflich
die Offnung, durch die der gebrannte Kalk nach einer
Durchlaufzeit von drei Tagen den Ofen mit einer Tempe-
ratur von nur 30 Grad verlifit. Von hier kommt das fast
weifle, brockelige Gestein in die Kugelmiihle, in der es zu
ganz feinem Staub von nur 0,03 bis 0,09 mm gemahlen
wird. Trotz moderner Entstaubungsanlagen wird hier
im wahrsten Sinne des Wortes viel Staub aufgewirbelt,
der es ratsam erscheinen ldflt, die Besichtigung méglichst
schnell fortzusetzen.
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Die Steinherstellung

Jetzt erst kann mit der eigentlichen Steinherstellung be-
gonnen werden. Etwa 12 Teile Quarzsand werden mit
1 Teil gebranntem Kalk in eine Druckldschtrommel ge-
fille, die 6 Kubikmeter fafr. AnschlieRend wird noch
soviel Wasser zugeserzt, wie der Kalk zum Loschen be-
notige, die Trommel verschlossen und in drehende Bewe-
gung versetzt. Gleichzeitig lifit man in die Trommel
Dampf mit 130 Grad ein, was den Ldschvorgang wesent-
lich beschleunigt. Wihrend also Kalk und Sand durch das
Rotieren innig vermischt werden, bewirkt das Wasser das
Ablschen des Kalkes. Auch dies ist wieder ein chemischer
Vorgang: Der Kalk nimmt Kohlensiure aus der Luft auf.
Das geschieht unter grofler Wirmeentwicklung von 80
bis 90 Grad, die das eingefiillte Wasser wihrend dieses
chemischen Umwandlungsprozesses verdampfen lafic.
Wird die Trommel nach etwa einer halben Stunde geoft-
net, riesclt die abgeldschte heiffe Kalksandmasse staub-
trocken heraus. Von hier aus geht der Weg iiber einen
sogenannten Zwangswellenmischer zur Steinpresse. Auf
dem Wege dorthin wird die Kalksandmasse mit soviel
Wasser angefeuchter, wie zum Pressen erforderlich ist, um
den geprefiten Stein am Zerbrodkeln zu hindern. Mit
rund 300 t Druck werden die Rohlinge geprefit und er-
halten dadurch ihre endgiiltige Form, die sich auch bei
dem nachfolgenden Hirten nicht mehr dndert. Durch
Auswechseln der Formen kénnen mit diesen Pressen Steine
in verschiedenen Abmessungen hergestellt werden. Die
Produktionsleistung einer solchen Drehtischpresse betragt
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pro Stunde 3.000 bis 5.000 Steine im Normalformar, das
entspricht 6 bis 10 m3 Steinen. Auf Loren zu je 250 bis
1.000 Stiick gestapelt, werden die Rohlinge zu den Harte-
kesseln gefahren.

Die Hartung

Die Hirtekessel sind liegende zylindrische Druckbehalter
von 2 Meter Durchmesser und 15 Meter Linge. Nach
dem Einfahren der Rohlinge in einen der vier Hartekessel
wird die Offnung durch einen miachtigen Deckel ver-
schlossen. Das Hirten geschieht durch Speisen der Kessel
mit Wasserdampf mit einer Temperatur von iiber 200 Grad

und einem Druck von rund 20 atii. Auch das Harten ist
wieder ein komplizierter chemischer Vorgang, der etwa
6 Stunden dauert. Danach wird der Kessel durch Ablas-
sen des Dampfes druckentlastet, und nach dem Offnen des
Kessels werden die Loren mit den nun fertigen Steinen
ausgefahren.

Ein eigenes Labor iiberwacht laufend die Einhaltung der
verlangten Qualititsmerkmale, und mit einem Giitezei-
chen versehen, konnen nunmehr die Steine thren Weg zu
einer Baustelle nehmen. Stein auf Stein aufgemauert, ent-
steht wieder — eine Wand aus Kalk und Sand.



